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TECHNOLOGIE

Prisolaris — bezstykowy pomiar temperatury

Bezstykowa kontrola procesu wtrysku

Cisnienie w gniezdzie formy [bar]
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Nieznane potozenie czota ptyniecia (przypadkowe)

W przesztosci, procesy takie jak wtrysk sekwencyjny czy przeta-
czanie z wtrysku na docisk byly sterowane przy pomocy czujni-
kow cisnienia umieszczonych w gniezdzie formy. Jednak optymal-
na kontrola procesu byta niemozliwa, poniewaz potozenie czota
ptyniecia byto, nieokreslone co powodowato dewiacje.

Znane potozenie czota ptyniecia (kontrolaowane)

Przy precyzyjnym przetaczaniu wprowadzonym przez firme Pria-
mus, pozycja czota ptyniecia w momencie przetaczania jest za-
wsze znana. Czujnik temperatury reaguje natychmiast, gdy czoto
plyniecia osiagnie oczekiwang pozycje. Czujnik Priamus PRISOLA-
RIS ufatwia kontrole dzieki mozliwosci okreslenia potozenia czota
plyniecia bez bezposredniego kontaktu z ptyngcym tworzywem.

PRISOLARIS - czujnik temperatury

Réznica pomiedzy tradycyjnymi czujnikami do pomiaru tempe-
ratury w gniezdzie formy a bezstykowymi jest oczywista. Pomiar
bezposredni pozostawia na powierzchni wypraski slad i moze
prowadzi¢ do zuzywania sie czujnika. Przewaga konwencjonal-

Potozenie tradycyjnego czujnika
«  Krotki czas reakgji

.. i «  Wysoka czutos¢

nych czujnikow jest to, ze charakteryzuja sie one wieksza czuto-
$cig i krotszym czasem reakgji. Czujniki PRISOLARIS s3 monto-
wane pod powierzchnia formujaca i nie stykaja sie z ptynacym
tworzywem.

Pozycja bezstykowego czujnika

+  Braksladu po czujniku
: Brakzuzycia

' : +  Brak potrzeby obrobki czota czujnika

Brak nieszczelnosci
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Bezstykowa kontrola procesu wtrysku

Czujniki temperatury firmy PRIAMUS sa dedykowane do precy-
zyjnej kontroli procesu wtrysku. Czujniki PROSOLARIS daja nowe
mozliwosci i aplikacje dla precyzyjnej kontroli procesu wtrysku.
Proces wtrysku z zastosowaniem systemu goracokanatowego
gdzie slad po czujniku jest niedopuszczalny (elementy optyki lub
wypraski kosmetyczne) obecnie moze zosta¢ zbalansowany przy
uzyciu systemu PRIAMUS FILL bez pozostawiania $ladu na wypra-

sce.

Pomiar bezposredni czy bezstykowy - niewielka lecz subtelna

Czujniki PRISOLARIS sg tak skonstruowane, ze mierzony sygnat wykazuje, (przy prawidlowo
przeprowadzonym montazu), podobng czutos¢ do czujnikéw gdzie pomiar temperatury
odbywa sie na zasadzie bezposredniego kontaktu z ptynagcym tworzywem.

Poréwnanie wykresow
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Zalety

»  Brak $ladu po czujniku

+  Brakzuzycia

«  Brak koniecznos$¢ obrébki czofa czujnika
+  Brak nieszczelnosci

+  Gwarantowane prawidtowe wypetnianie
+  Prosta zabudowa

»  Redukcja kosztéw

Proces

«  Precyzyjne balansowanie systemu gorgcokanatowego

«  Precyzyjne przetaczanie na docisk

«  Precyzyjna kontrola wtrysku sekwencyjnego

- Kontrola czota ptyniecia

- Kontrola linii taczenia

«  Sterowanie otwieraniem i zamykaniem dysz
zamykanych igtowo

- Kontrola ruchu rdzeni
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Typowe aplikacje dla bezstykowej kontroli procesu:

Reflektory nie powinny posiada¢ zadnych sladéw na powierzchni. Elementy optyczne jak na przyktad
Bezstykowy pomiar czujnikami PRISOLARIS doskonale sie do tego soczewki s3 produkowane w wa-
nadaje. skich tolerancjach, by sprostac¢ sta-

wianym im wymaganiom. Tylko bez-
stykowa kontrola procesu z czujni-
kami PRISOLARIS nadaje sie do tego.

Podobny problem napotykamy z detalami z przeznaczeniem do przemystu kosme-
tycznego, gdzie ze wzgledu na wymogi dotyczace powierzchni zewnetrznej tradycyj-
ne czujniki nie moga by¢ uzyte. PRISOLARIS jest odpowiednim rozwigzaniem!

System

do kontroli

I monitorowania
procesu wtrysku

_ Automatyczne sterowanie praca
Rozpoczecie wirysku / systemu goracokanatowego

Automatyczne otwarcie dyszy 2
Automatyczne otwarcie dyszy 3
Automatyczne otwarcie dyszy 4
Automatyczne przetqczenie
zwtrysku na docisk
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® Kontakt: Pawet Jurkowski, tel. 0609 12 33 12
Wadim Plast Sp.J.

ul. Graniczna 10, Reguty, 05-816 Michatowice

tel. +48 22 723 38 12, fax +48 22 723 52 01

www.wadim.com.pl, info@wadim.com.pl
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